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@) Sonnenrollo 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Sonnenrollo, insbeson- 
dere zur Verringerung des Lichteinfalls in Innenraume von 
Fahrzeugen bei Aufrechterhaltung der Sicht nach auSen, 
gebildet als flexible, mehrschichtige Kunststoffbahn, die 
eine transparente Tragerschicht und zumindest auf einer 
Seite eine transparente Deckschicht aufweist. Urn die Licht- 
durchlassigkett zu verringern, ohne eine lichtundurchlassige 
Folie zu perforieren, wtrd vorgeschlagen, daS zwischen der 
Tragerschicht (1) und der Deckschicht (4) eine dunne, nach 
einem feinen Muster unterbrochene Schicht (3) aus wertge- 
hend lichtundurchlassigem Material angeordnet ist. 
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^tgsge^esonnenronoswerdenbislangaus^ 10 2^=2^—^ 

weSSen Uchtundurchiassigen Bahnen gewomien ^ a f d ^^ erschic htzum VergUben wird dadurchdas 

dadurch, daB diese performiert werden Durch die Per- J^L^nd Fichtundurchlassige Material der nach ei- 

foration wird die Durchsichtigkeit nach auBen erreicht Muster unterbrochenen Schicht g^iont 

^StSung der Perforation sind Stanzen erforder- nem emen ^ eSj def P yC-Mi- 

fch Schteuigerweise nur wesentlich Iangsamer ar- is ^besonders e uv-absorbierende Sub- 

S^lSSTlS. es die Ma^^f^ubrigen eine solche Substanz haben sich 

flanS^ ^o^Sr^e einfachen AusfOhrungsfornien, 

fSnSsfeUtsLdie Aufgabe,diebeschnebenen ^f n S e OI ^. absorbiere nde ^taJJS^ 

SSM-E^^Effi ^SHR— sich selbstverstandlich auch 

IcWcht a^ weitgehend Uchtundurchlassigem Material f^^^^^oUos, die auf Ober- und Unterserte 

SeeordnS ist. Der Kemgedanke der Losung ist der, 25 ^■gSrfUdit aufweisen. Auch bei euiem solch yiel- 

S wie Sslang von einem hchtundurcWassig^ate- e ^j^~ C Aufbau emp fiehlt es sich, sich auf erne einzi- 

ri?au?zugehen und dieses nachtraghch partiell hcht- ^chUgeii^v e / Muster unterbrochene Schicht 

d^rcEsS ful weitgehlnd Uchtundurchlassigem Material zu be- 

SS, bSCs tmbekarouen Schich.caaulbac, w,e cr an ^"^g^^tos zur TV5g.rsch.cht durchaus 
^ortcnh^ShW * Sy SS e ^,«,h?cih«= UchtdndurchUssigc Schicht is. 

Materialwahl eine haftungsvermittelnde Schidit zwi nen we sentlichen absorbierend ist Mit auBen ist 

^hentoWer-undd ^^seta des Rollos gemeint, von der das Licht 

derail da die genannten Materialien «> % * n nen» die Seite, wo der vor Sonnenem- 

bar auSander haften. Als baftuye^ttetadejub- hertommt ^ Raum liegt 

stanz hat sich Polyurethan bewahrt. Die nach l emem sn^ s Weiterbildung der Erfindung nut Unter- 

Sen Muster unterbrochene Uchtundurchl^sige Erne solcne f ^ MM unterbrochenen 

St wird vorzugsweise aus einem Pig^rten gg**^ fa der Weise rea u sie rt jg^Jg^ST- 

Lack gebildet auf der Basis von PVC oder Acrylaten ^^^,000^^^^^^^*^^^ 

rial seibst die Haftung zwischen der Deck- und der ^f e ^ d ^ aterial bes teht, das an dem der ersten un- 

SsSht vermittelt Als lichtundurchlassiges Material a ^ b ^ m n ^ Untersch ichthaftet,nichtaberandemde^ 
S^^s^lsepi^en^olyur^ern- 55 ^StSaTbahn. Vorteuhafterweise p besteM die 

ge Daffeine Muster, nach dem die Schicht aus weitge- J^gJ^g*^^ ™*f 
hmSSu^urchlarfgemMal^unWbrocto^ WeSi und die unterbrochene Uchtreflektierende 
vorteimaSrweise ein unregehnaBiges Raster. Dadtuxh g^^cWcM aus PVC. Insoweit die Uchtreflektierende 
Snfp^adTschauftretendeFarbWeckserwemge^ SSe/scWchtFlachen^ 

Wateend regelmaBige Raster evd. in der AuBenwelt eo Unterschicm £ des Material befindet, konnen die- 
SSende Serade* die paraUel zu ^^sen ver- tern WgJ^ Auftragen der Deckschicht euifach 

TEWSSi Herstellung ernndungsge^B er 
des RaVters eine solche Selektion vernueden, wodurch „ o ^ r „ii" s a ^ mfaBt neben bekannten Verfahrens- 
Sm^eSachter hinter dem Sonnenrollo erne weitge- 65 f^^a^oUentechnik einen zusatzhchen Ver- 
hend unverfalschte Sicht geboten wird. fahrensschritt zur Erzielung der nach einen femen Mu- 

55=£— -ch.cn aus hch Mn - 



BEST AVAILABLE COPY 




DE 38 



durchlassigem Material. Nach einem bevorzugten Ver- 
fahren wird die Tragermaterialbahn oder die Deckma- 
terialbahn mittels strukturierter Walzen kontinuierlich 
bedruckt. Das Bedrucken auf einer kontinuierlich lau- 
fenden Rotationspresse erfolgt urn GroBenordnungen 
schneller als das stark abrasivem VerschieiB unterwor- 
fene und mit zahlreichen Beschleunigungsvorgangen 
behaftete vorbekannte Stanzen. 

Die mechanische Beanspruchung der Materialbahn, 
auf die die nach einem feinen Muster unterbrochene 
Schicht aus weitgehend lichtundurchlassigem Material 
aufgebracht wird, ist noch weiter verringert wenn der 
Fertigungsschritt zur Erzielung der unterbrochenen 
Schicht in der Weise ausgebildet ist, daB die Trager- 
oder Deckmaterialbahn elektrostatisch aufgeladen 
wird, dann eine perforierte und fliegend gelagerte Wal- 
ze umgelenkt wird und von innerhalb der Walze ange- 
ordneten Dusen mit Farbe bespruht wird, wobei die 
perforierte Walze als kontinuierlich mitlaufende Maske 
wirkt. 

Die Erfindung wird nach folgend anhand von vier Fi- 
guren naher eriautert Es zeigt im Schnitt 

Fig. 1 ein erfindungsgemaBes vierschichtiges Sonnen- 
rollo, 

Fig. 2 ein erfindungsgemaBes dreischichtiges Sonnen- 25 
rollo, 

Fig. 3 ein erfindungsgemaBes siebenschichtiges Son- 
nenrollo und 

Fig. 4 in der Draufsicht einen Teil aus einem erfin- 
dungsgemaBen Sonnenrollo mit einem ungleichmaBi- 30 
gen Raster. 

Die Fig. 1 zeigt einen aufgeschnittenen Teil eines er- 
findungsgemaBen Rollos. Auf der Tragerschicht 1 ist 
eine dunne haftungsvermittelnde Schicht 2 aus klarem 
Polyurethanlack angeordnet Die Deckschicht 4 besteht 35 
aus PVC und enthalt die UV-absorbierende Substanz 
2(2'-Hydroxy-5'-methylphenyI)benztriazol. Bei dieser 
Darstellung ist davon ausgegangen, daB die Sonnenein- 
strahlung von oben erfolgt. Auf der Unterseite der 
Deckschicht 4 ist eine nach einem feinen Muster unter- 40 
brochene Schicht 3 aus schwarz pigmentiertem PVC- 
Lack angeordnet. 

Die Fig. 2 zeigt ein ahnlich aufgebautes Sonnenrollo, 
bei dem jedoch auf eine separate haftungsvermittelnde 
Schicht verzichtet wurde. Diese Aufgabe wird von der 45 
unterbrochenen Schicht 3 mit ubernommen, die zu die- 
sem Zweck aus schwarz pigmentiertem Polyurethan- 
lack besteht. Wo die Tragerschicht 1 und die Deck- 
schicht 4 direkt aufeinander stoBen, besteht keine Haf- 
tung. 50 

Die Fig. 3 zeigt eine technisch besonders gute, aller- 
dings auch besonders aufwendige Variante eines erfin- 
dungsgemaBen Sonnenrollos. Zu beiden Seiten der Tra- 
gerschicht 1 befindet sich eine haftungsvermittelnde 
Schicht 2. Nach oben schlieBt sich eine UV-undurchlas- 55 
sige, teilweise UV-reflektierende Folienschicht 5 an und 
schlieBlich eine Deckschicht 4. Unterhalb der unteren 
haftungsvermittelnden Schicht 2 folgt eine nach einem 
feinen Muster unterbrochene Schicht 3 aus weitgehend 
lichtundurchlassigem Material. Die Schicht 3 ist in zwei 60 
Unterschichten 3.1 und 3.2 unterteilt Die obere Unter- 
schicht 3.1 ist nach auBen gewandt und besteht aus ei- 
nem im wesentlichen lichtreflektierenden Material. Die 
aufiere Unterschicht 3.1 erreicht sehr gute Reflexions- 
grade, wenn sie aus einem in hoher Konzentration Ti- 65 
tandioxyd-Pigmente enthaltenden Lack besteht. Wah- 
rend die auBere Unterschicht 3.1 der Verringerung der 
eingestrahlten Lichtleistung in den zu schutzenden 
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Raum dient, dient die innere Unterschicht 3.2 der Ver- 
meidung von Spiegelbildern. Bei der ublichen schragen 
Anordnung solcher Rollos unter der Ruckscheibe von 
PKW wurde der Fahrer bei Sicht nach hinten sonst ein 
5 Spiegelbild seiner Hutablage eingeblendet bekommen. 
Dieses Zweitbild wird durch eine dunkle Farbung der 
unteren Unterschicht 3.2 unterdruckt; vorzugsweise ist 
sie tiefschwarz. An die unterbrochene Schicht 3 schlieBt 
sich nach unten als Kratzschutz eine weitere Deck- 
10 schicht 4 an. Damit die Deckfolie eine glatte Anlagefla- 
che findet, sind die sich aus der Unterbrochenheit der 
Schicht 3 aus lichtundurchlasigem Material ergebenden 
Zwischenraume 6 mit Klarlack ausgefullt So werden 
besonders gute optische Eigenschaften erreicht 
15 Es sei angemerkt, daB die Figuren zwecks Obersicht- 
lichkeit der Darstellung auf MaBstablichkeit verzichten, 
insbesondere ist die Starke der verschiedenen Lack- 
schichten in den Fig, 1—3 stark ubertrieben dargestellt. 
In dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3 ist das Verhalt- 
20 nis der Schichtdicken der Unterschichten 3.1 und 3.2 
dem Deckkraftvermdgen der verwendeten Lacke anzu- 
passen; in der Regel wird die helle obere Unterschicht 
3.1 dicker sein mussen als die dunkle untere Unter- 
schicht 3.2. 

Die Fig. 4 zeigt einen Ausschnitt eines erfindungsge- 
maBen Sonnenrollos in der Draufsicht Die lichtun- 
durchlassigen Bereiche 7 sind hier schwarz, die licht- 
durchlassigen, klaren Bereiche 8 sind weiB dargestellt 
Das Bild zeigt etwa gleich viele Senkrechte wie Waage- 
rechte und Diagonalen; durch die UnregelmaBigkeit des 
Rasters werden alle Linien der auBeren Umgebung un- 
abhangig von ihrer Neigung bei der Sicht von innen her 
gleichmaBig stark abgeblendet Dies ware bei einem 
regelmaBigen Raster erst bei extremer Feinheit ge- 
wahrleistet. 

Mit der erfindungsgemaBen Ausbildung von Sonnen- 
rollos, die neben transparenten Schichten eine nach ei- 
nem feinen Muster unterbrochene Schicht aus weitge- 
hend lichtundurchlassigem Material enthalten, werden 
wesentlich raschere und damit billigere Fertigungsver- 
fahren ermoglicht 

Patentanspruche 

1. Sonnenrollo, insbesondere zur Verringerung des 
Lichteinfalls in Innenraume von Fahrzeugen bei 
Aufrechterhaltung der Sicht nach auBen, gebildet 
als flexible, mehrschichtige Kunststoffbahn, die ei- 
ne transparente Tragerschicht (1) und zumindest 
auf einer Seite eine transparente Deckschicht (4) 
aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
der Tragerschicht (1) und der Deckschicht (4) eine 
dunne, nach einem feinen Muster unterbrochene 
Schicht (3) aus weitgehend lichtundurchlassigem 
Material angeordnet ist. 

2. Sonnenrollo nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Tragerschicht (1) aus Polyethylen- 
teraphthalat (PETP) oder Polyamid (PA) oder Poly- 
propylen (PP) oder Polycarbonat (PC) besteht und 
die Deckschicht (4) in an sich bekannter Weise aus 
Polyvinylchlorid (PVC) . 

3. Sonnenrollo nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die unterbrochene Schicht (3) aus 
weitgehend lichtundurchlassigem Material die Haf- 
tung zwischen der Deckschicht (4) und der Trager- 
schicht (1) vermittelt 

4. Sonnenrollo nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das feine Muster, nach dem die 
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Schicht (3) aus weitgehend Kchtundu^sfeem 
Material unterbrochen ist, ein unregelmaBiges Ra- 
il Wemollo nach Anspmch 1, 
zeichnet, daB die unterbrochene Schicht (3) aus 5 
weitgehend Uchtundurchlassigem Matenal zwi- 
Sf 50% und 700/o der Flache abdeckt, die restli- 
che Flache transparent laBt 

6 SonnenroUo nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl in Einstrahlungsnchtung gesehen vor io 
der ^terbrochenen Schicht (3) aus weitgehend 
Uchtundurchlassigem Material erne Ultraviolett 
mVWmdurchlassige Schicht (5) angeordnet ist. 

7 SonnenroUo nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das weitgehend Uchtundurchlassige 15 
Material, aus dem die unterbrochene Schicht (3) 
eebUdetistUV-bestandigist 

I SonnenroUo nach Anspruch 1, dadurch gekeim- 
zeichnet, daB die nach einem feinen Muster unter- 
broSene Uchtundurchlassige Schicht (3) in zwei 2 o 
Unterschichten (3.1, 3.2) unterteilt .sV von denen 
die auBere (3.1) im wesentUchen refletaerend t und 
die innere (3.2) im wesentUchen absorbierend ist, 
wobei beide Unterschichten nach dem gleichen, 
versatzfreien Muster unterbrochen sind. 25 
9. Verfahren zur HersteUung ernes SonnenroUos 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zur 
Erzfehmg der nach einem feinen Muster unterbro- 
chenen Schicht aus weitgehend ^tundurchlassi- 
gem Material die Tragermatenalbahn oted» 30 
Deckmaterialbahn mittels struktunerter Walzen m 
einem kontinuierUchen ProzeB bedruckt wird. 
fo Verfahren zur HersteUung von SonnenroUos 
nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzercbnet 
SaB zur Erzielung der nach einem feinen Muster 35 
unterbrochenen Schicht aus weitgehend Uchttin- 
durchlassigem Material die Tragermatenalbahn 
Oder die Deckmaterialbahn elektrostatisch aufge a- 
den wird, dann eine perforierte und fhegend gela- 
gertelSzeumgelenktwu-dundvoninnerhalbder 40 

WaSe angeordneten Dusen mit Farbe bespruht 
Swobfi die perforierte Walze als kontmuierhch 
mitiauf ende Maske wirkt 
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